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Ldi NÔi dAU

Nêi dung cuôn sâch này düQc biên S04n thành chüdng và phàn phkl

luce Chüdng L trình bày ngôn ngü APT,jlà ngôn ngü dùng trong diêu khid9 sô

(NC). Chüdng 2, chutdng 3 và chüdng a düQc dành cho diêu khiên ss, mddàu cûa

CAM, trong dô chüdng. 2 trình bày vê diêu khidn sô' truyên thô'ng, chüdng 3

trình bày vê lap trình vat làm cho mây NC và chüdng 4 trình bày vê diêu khiên

bâng mây tfnh trong NC. Chüdng 5 và chüdng 6 n6i vê rôbôt công nghiëp (tay

mây), trong chüdng 5 gidi thiêu nhüng và'n dê cd bân cûa rôbôt công nghiêp

và chüdng 6 gi6i thiêu mot sô' l'ing dumg cüa rôbôt trong sân xuà't công nghiëp

hièn d4i. Chüdng 7 trình bày vê công nghê nh6m - là công nghê dua trên quy tâc

"tüdng tu" dê sâp xê'p câc vat làm thành tùng nh6m cé cùng thuêc tfnh, nhâm

phuc vu cho công tâc thiê't k6, chê' chûng düQc hiêu quà cao. Chüdng cuôi

cùng (chüdng 8) gi6i thiêu vê up quy trình công nghë cô mây tfnh trQ gilîp.

V6i nhüng nêi dung n6i trên, cuôn sâch này chû yêu dùng cho nhüng dQc

gia quan tâm dên vâ'n dê diêu khiên sô và ûng dung mây tfnh vào lïnh vuc sàn

Ruâ't chê' t40, hü6ng vào dôfi tüQng Sinh viên câc trüòng CD và DH ky giâo

viên dy nghê và THCN ky thuat, vì thê' sau mbi chüdng dêu cô câu h6i ôn

Nô cüng cô thê dùng làm tài lièu tham khâo cho câc ky sü, câc nhà quàn 19 và

nhüng ai quan tâm t6i linh vuc sàn xuà't cd khi hiên d4i n6i chung.

Khi biên s04n, chûng tôi dua vào câc tài liêu tham khâo ghi d cuôi sâch -

chû yêu là câc cuô(n "CAD/CAM, thiê't kê' và chê t40 cô mây tinh trQ gidp'i [12]

cûa câc giâo Sü Miken P. Groover và Emory Zimmers d TrüÒng DH Lehigh,

"Diêu khiên sô' và chê t40 cô mây tinh trQ gilîp" [13] cüa câc giâo sû T.K.Kundra,

P.N.Rao và N.K.Tewary t4i HQC viên Công nghë New Dehli, Sd tay CAD/CAM"

[8] cula giâo su Carl Machover, "SAn xuà't chê' t40 cô mây tfnh trQ gilîp" [9] cula

câc giâo Tien-Chien Chang, Richard A.Wysk Hsu-Pin Wang. Xin tô lòng bidt

dn câc tâc gia nôi trên vê nhüng nêi dung mà chlîng tôi dâ Sü dung cho cuô'n

sâch này.

Chüng tôi cüng Xin bày tô lòng bidt dn Trüòng DHBK HN mâ'y nâm gàn

dây dâ cho phép düa mot phàn nQi dung cuôn sâch này vào chüdng trình gidng

c14Y môn hQC CAD/CAM dü6i d4ng t4p bài giàng. T4p bài giàng à'y düQc ra mât
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ban doc nhd hién nay Iå nhb sq nhiét tinh giüp dd cåa NXB Rhoa hoc

thu4t, 
déc biét 

lh thqc si 
Nguyön Bå Dö dä c6 nhiöu d6ng g6p quan

Ching töi Xin 
chån thånh 

cåm dn.

Trong må'y th4p nién qua, cong nghé CAD/CAM dä thay ddi vå phåt tridn

vö cing nhanh ch6ng må vdi kién thüc vå khå nang hqn hep cåa mét cå nhån

khöng thd nåo 
theo döi kip 

ddQc. Dé khäc phyc phÄn nåo hqn ché' d6, å phån Phu

luc Ching 
töi c6 gidi 

thiéu mét so måy CNC dä xuå't hién Viet Nam cho dén

thbi diém 
xuå't bån 

cuön såch nåy.

Mad dui dä h6t st'fc cd gäng trong khi 'bién soqn, nhüng chüng töi khöng

såch khöng cön thiéu s6t. Rå't mong ditqc déc giå xa gån sÅn löng

g6p j délÄn xuät bån( sau cuön såch ddQc hoån thiöh hdn. MQi j kié'n phé binh

nh4n xét Xin 
güi vé NXB Khoa hQC KY thu4ty 70 Tran Hung Dqo, Hå Mi.
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